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(54) Film etirable aiimentaire. 



(57) Film etirable aiimentaire en 2 ou plus couches extru- 
aSes compos^es de copolymeres d'ethyJene-octene et 
d'un copolymere du caoutchouc de styrene-boutadi&ne- 
styrfcne ou de styr6ne-6thyl6ne-boutadi6ne-styr6ne, carac- 
terise parce qu'il est obtenu par coextrusion de 2, 3 ou plus 
couches sur ligne d'extrusion a filiere annulaire ou suriigne 
d'extrusion a filiere plate, ou bien par soufflage, de sorte 
que les couches extemes ou une des couches, ont une 
composition de 100% en poids d'un copolymere ethylene- 
octene ou en melange avec d'autre copolymere ethylene 
hexene, butene ou vinyie acetate, d'une densite variable 
comprise entre 0,890 et 0,925; la composition de la couche 
intermediate etant 

- 0,1-99,9% d'un copolymere bloc styr6ne-boutadi§ne- 
styrene ou polyester; et 

• - 0,1 a 99,9% d'un caoutchouc thermoplastique styrene- 
boutadiene-tyrene ou styr6ne-6thylene-boutadiene-styrene 
d'une densite variable comprise entre 0,890 et 1,05. 

II est applicable a I'industrie aiimentaire, pour I'emballage 
de produits alimentaires. 
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1 TITRE DE L 1 INVENTION 

Film etirable alimentaire en deux ou trois couches ex- 
trudees composees de copolyrneres d 1 ethylene hexene, butene - 
ou vinyle acetate et d'un copolymere ou caoutchouc styrene- 
5 boutadiene-styrene ou styrene-ethylene-boutadiene-styrene . 
CHAMP TECHNIQUE DE L ' INVENTION 

L 1 invention est encadree dans le champ technique des 
produits applicables a 1'industrie alimentaire pour 1 ' emba — 
llage de produits alimentaires. Elle concerne plus precise- 
10 merit un nouveau film etirable constitue de deux ou plus cou- 
ches extrudees de copolyrneres dont la composition comprend - 
des olefines et du styrene suivant les couches. 
STAT DE LA TECHNIQUE AVANT L' INVENTION 

Suite a differentes ordonnances europeennes deconsei — 
15 llant 1' utilisation de polymeres PVC dans 1 ' application des 
films alimentaires a contact direct, liees a des problemes de 
concentration de chlore sur les aliments/ beaucoup de trans- 
formateurs se sont lances dans la course d'une fabrication - 
d'un film etirable alimentaire a base de copolyrneres polyole- 
20 fines (PE f PP) comme substitut du PVC . 

Plusieurs produits se trouvent actuellement sur le mar- 
che de conception, en majorite, obtenue par un melange de 
copolyrneres polyethylene, sur ligne d 1 extrusion ou de coex — 
trusion soufflage a filiere annulaire ou sur ligne de coex — 
25 trusion "CAST" a filiere plate, en mono couche ou multi - 
couches . 

Tout ceci en omettant de definir et d'approcher les 
caracteristiques techniques du film etirable alimentaire PVC, 
soit : 

30 - Excellentes proprietes optiques. 

- Facile mise en oeuvre sur machines automat iques . 

- Memoire elastique. 

- Duree de conservation du produit emballe 

son utilisation en four micro-ondes est deconseille, les on- 
35 des emisses favorisent la migration et la concentration de - 
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1 certains additifs sur les aliments. 

. D 1 autre part les films etirables alimentaires obtenus 
par un melange de copolymeres ethylene, ont aussi leurs in- 
convenients et n 1 apparaissent pas comme un substitut des 

5 films PVC, c'est a dire: 

- Aucune memoire elastique 

- Mise en oeuvre sur machines automat iques impossible sans 
modifications import antes de celles-ci. 

- Dechirabilite difficile 

10 - Duree de conservation legerement inferieure au PVC. 

- Utilisation d'un additif collant dans le cas de fabrica — 
tion sur ligne d 1 extrusion ou coextrusion soufflage. 

Une comparaison des differents produits et de leur a- 
daptation a cette application montre que sur le marche en - 

15 utilisation sur machines automatiques le film PVC reste le 
leader et qu'en utilisation manuelle le film PE prend une - 
place de plus en plus preponderante car il atteint des 
epaisseurs beaucoup plus faibles et respecte 1 1 environnement . 
Certains films etirables a base de polyolefines pro- 

20 duits par les societes ASAHI et MITSUBITCHI rivalisent avec 
les films PVC mais leur prix est un obstacle majeur. 
DESCRIPTION DETAILLEE DE L ' INVENTION 

II fallait s'orienter vers un film repondant aux diffe- 
rents criteres cites ci-dessus. Nos observations et nos re- 

25 flexions nous ont permis de concevoir un film multicouches 
dont les couches exterieures avaient les avantages des films 
PE et que la couche mediane celle du PVC soit: 

- Pas de migration de substances dangereuses sur les 
aliments. 

30 - Collant obtenu sans additifs. 

- Excellentes proprietes optiques. 

- Memoire elastique. 

- Duree de conservation des produits equivalente au 
PVC. 

35 Un film ayant une faible permeabilite a la vapeur d'eau 
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permet d'eviter le dessechement des aliments par evaporation 
d'eau. Ceci favorise la formation de goutellettes d'eau sur 
la surface interne du film et voile la transparence de celui- 
ci. 

Pour cela nous integrons un agent anti-buee. 

L' influence de I'oxygene sur le developpement des bac- 
teries pendant la duree de stockage des aliments emballes - 
peut itre un inconvenient. 

La presente invention, ainsi que son titre I'indique, 
a trait a un film etirable alimentaire en deux ou plus cou- 
ches extrudees composees de copolymeres ethylene-octene ou 
hexene et d 1 un copolymere ou d'un caoutchouc styrene-bouta- 
diene-styrene ou styrene-ethylene-boutadiene-styrene . 

Ce film etirable est specialement indique pour l'emba- 
15 llage de produits alimentaires , pour ses bonnes caracteris — 
tiques optiques et mecaniques, ces aliments etant actualle-- 
ment emballes avec des films de PVC. 

Les caracteristiques techniques les plus remarquables 
du film de cette invention sont les suivantes: de bonnes qua- 
lites optiques, une bonne permeabilite , une grande etirabi — 
lite, une bonne f abr icabilite et 1' absence de deformation 
residuelle. 

Ce film peut £tre obtenu par coextrusion de deux ou 
trois couches ou plus sur ligne d' extrusion a filiere annu — 
laire ou sur ligne d' extrusion a filiere plate , ou bien par 
souf f lage . 

Les couches exterieures sont composees de 100% du poids 
d'un copolymere d 1 ethylene-octene ou melange avec d 1 autre 
copolymere ethylene hexene, butene ou vinyle acetate d'une 
densite variable comprise entre 0,890 et 0,925. La composi- 
tion des couches intermedi aires etant un' melange constitue - 
de: 

- 0,1-99,9% d'un copolymere bloc styrene-boutadiene-styrene 
ou d'un polymere entierement constitue d' unites monomeriques 
35 de styrene; et 
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1 - 0,1-99,9% d'un caoutchouc thermoplast ique styrene-bouta — 
diene-styrene ou styrene-ethylene-boutadiene-styrene d 'une 
densite variable comprise entre 0,890 et 1,05. 

Outre les caracterist iques generales du film ainsi 
5 obtenu qui ont ete citees plus haut, cette invention permet 
la possibility de modifier la permeabilite du film a l'oxy- 
gene en modifiant l'epaisseur des couches relatives, etant 
donne que le melange de copolymere d 1 ethylene-olef ine pre- 
sente une faible permeabilite a l'oxygene contrairement au 
10 melange de styrene. 

D' autre part, 1 'utilisation du melange compose d'un - 
caoutchouc thermoplastique permet d'obtenir une etirabilite 
et une memoire elastique residuelle excellentes, si impor — 
tantes dans ce genre de films. 
15 EXEMPLE 

On a prepare un film etirable alimentaire, obtenu par 
coextrusion de trois couches sur ligne "CAST" a filiere 
plate . 

La composition des couches exterieures etait de 100% 
20 du poids d'un copolymere ethylene-octene d'une densite de - 
0,912. La composition de la couche intermediaire etait la 
suivante : 

- 50% du poids d'un copolymere bloc styrene-boutadiene-sty- 
rene d'une densite de 1,01; 
25 - 50% du poids d'un caoutchouc thermoplastique styrene — 
boutadiene-styrene ou styrene-ethylene-boutadiene-styrene - 
d'une densite variable entre 0,890 et 0,950 

La coextrusion de ce film d'une epaisseur de 17 microns 
a permis d'obtenir les caracteristiques suivantes: 
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PROPRIETES 



.UNITE* TEST METHOD VAT.Frroc 



Densite: 0,936 
Tension d' elongation Kg/cm 2 
Elongation a la rupture % 
Durete Shore A 

Resistance a 1 'allongement Kg/cm 
d'une dechirure 
Haze % 
Gloss «. 



ASTM D412 23 

ASTM D412 1050 

ASTM D2240 88 

ASTM D624 35 

ASTM D1003 l 

ASTM D2457 145 
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1 REVBNDICATION 

1. Film etirable alimentaire en deux ou plus couches 
avec de bonnes proprieties optiques et mecaniques, suscepti- 
ble de pouvoir controler sa permeabilite a I'oxygene en 
5 fonction de l'epaisseur des couches externes et d'une eti- 
rabilite et d'une memoire elastique residuelle excellentes, 
caracterise parce qu'il est obtenu par coextrusion de plu- 
sieurs couches sur ligne d 1 extrusion a filiere annulaire - 
ou sur ligne d' extrusion a filiere plate; de sorte que les 

10 couches externes ont une composition de 100% du poids d'un 
copolymere ethylene-octene ou en melange avec d ' autre co- 
polymere ethylene hexene, butene ou vinyle acetate et une 
densite variable comprise entre 0,890 et 0,925; et les 
couches intermediaires presentent une composition de: 

15 - 0,1-99,9% d'un copolymere bloc styrene-boutadiene-styrene 
ou d'un polymere entierement const itue d' unites monomer i — 
ques de styrene ; et 

- 0,1-99,9% d'un caoutchouc thermoplastique styrene-bouta- 
diene-styrene ou styrene-ethylene-boutadiene-styrene d'une 
20 densite variable comprise entre 0,890 et 1,05. 
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